
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Сварочные таблицы для стыковой 
машины GF 1200 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Сварка встык труб из полиэтилена высокой плотности с применением 
нагревательного элемента 
Таблица сварки/ориентировочные значения согласно DVS 2207/1 
Температура нагревательного элемента 210 °C ±10 °C 



 
 1 2 3 4 5 

Номинальная 
толщина 
стенки 

Выравнивание 
высота наплыва на 
нагревательном элементе в 
конце времени 
выравнивания 
(выравнивание при 
давлении 0,15 Н/мм²) 

Нагревание 
время нагревания 
= 10 x толщина 
стенки  
(нагревание при 
давлении  
0,02 Н/мм²) 

Переналадка Стыкован
ие 
время, 
прошедшее до 
создания 
полного 
давления 

Остывание 
время остывания при 
давлении стыкования  
p = 0,15 Н/мм² 
       ± 0,01 

мм мм  
(минимальные значения) Секунд секунд 

(максимальное время) секунд минут  
(минимальные значения) 

до   4,5 0,5 45 5 5 6 
4,5 – 7,0 1,0 45 – 70 5 – 6 5 – 6 6 – 10 

7,0 – 12,0 1,5 70 – 120 6 – 8 6 – 8 10 – 16 
12,0 – 19,0 2,0 120 – 190 8 – 10 8 – 11 16 – 24 
19,0 – 26,0 2,5 190 – 260 10 – 12 11 – 14 24 – 32 
26,0 – 37,0 3,0 260 – 370 12 – 16 14 – 19 32 – 45 
37,0 – 50,0 3,5 370 – 500 16 – 20 19 – 25 45 – 60 
50,0 – 70,0 4,0 500 – 700 20 – 25 25 – 35 60 – 80 

 

 

 

 

 

 

Сварка встык труб из полиэтилена высокой плотности с нагревательным 
элементом 
Таблица значений времени и давления согласно DVS 2207/1 
 

Наружный диаметр трубы 800 900 1000 1200 

Толщина стенки мм 19,6 22,0 24,5 29,4 
Свариваемая поверхность мм² 48050 60679 75079 108113 

Давление выравнивания / 
стыкования  

бар 24 30 38 54 

Высота наплыва  мм 2,5 2,5 2,5 2,5 
Давление нагревания бар 3 4 5 7 
Время нагревания секунд 196 220 245 294 
Время переналадки  секунд 10 11 12 13 
Время создания давления секунд 11 12 13 15 

S 20 
 

SDR 41 

Время остывания  минут 24 27 30 37 

 
Наружный диаметр трубы 800 900 1000 1200 

Толщина стенки мм 24,5 27,6 30,6 36,7 

Свариваемая поверхность мм² 59686 75639 93185 134116 

Давление выравнивания / 
стыкования  

бар 30 38 47 67 

Высота наплыва  мм 2,5 3,0 3,0 3,0 

Давление нагревания бар 4 5 6 9 

Время нагревания секунд 245 276 306 367 

Время переналадки  секунд 11 12 13 16 

Время создания давления секунд 12 14 15 19 

S 16 
 

SDR 33 

Время остывания  минут 28 33 37 45 



 
Наружный диаметр трубы 800 900 1000 1200 

Толщина стенки мм 30,6 34,4 38,2 45,9 

Свариваемая поверхность мм² 73960 93540 115417 166410 

Давление выравнивания / 
стыкования  

бар 37 47 58 84 

Высота наплыва  мм 3,0 3,0 3,5 3,5 

Давление нагревания бар 5 6 8 11 

Время нагревания секунд 306 344 382 459 

Время переналадки  секунд 13 14 16 18 

Время создания давления секунд 15 17 19 21 

S 12,5 
 

SDR 26 

Время остывания  минут 37 41 46 54 

 
Наружный диаметр трубы 800 900 1000 1200 

Толщина стенки мм 36,4 41,0 45,5 54,6 

Свариваемая поверхность мм² 87315 110637 136430 196460 

Давление выравнивания / 
стыкования  

бар 44 56 68 99 

Высота наплыва  мм 3,0 3,5 3,5 4,0 

Давление нагревания бар 6 7 9 13 

Время нагревания секунд 364 410 455 546 

Время переналадки  секунд 16 17 18 21 

Время создания давления секунд 19 20 21 27 

S 10,5 
 

SDR 22 

Время остывания  минут 45 49 54 63 

 
Наружный диаметр трубы 800 900 1000 1200 

Толщина стенки мм 38,1 42,9 47,7 57,2 

Свариваемая поверхность мм² 91190 115508 142697 205348 

Давление выравнивания / 
стыкования  

бар 46 58 72 103 

Высота наплыва  мм 3,5 3,5 3,5 4,0 

Давление нагревания бар 6 8 10 14 

Время нагревания секунд 381 429 477 572 

Время переналадки  секунд 17 18 19 22 

Время создания давления секунд 19 21 23 28 

S 10 
 

SDR 21 

Время остывания  минут 45 51 57 65 

 
Наружный диаметр трубы 800 900 1000 1200 

Толщина стенки мм 45,3 51,0 56,7 68,0 

Свариваемая поверхность мм² 107398 136019 168018 241812 

Давление выравнивания / 
стыкования  

бар 54 68 84 121 

Высота наплыва  мм 3,5 4,0 4,0 4,0 

Давление нагревания бар 7 9 11 16 

Время нагревания секунд 453 510 567 680 

Время переналадки  секунд 18 20 21 25 

Время создания давления секунд 22 25 27 35 

S 8,3 
 

SDR 17,6 

Время остывания  минут 50 61 65 79 

 
 

 

 

 



Наружный диаметр трубы 800 900 1000 1200 

Толщина стенки мм 47,4 53,3 59,3  
Свариваемая поверхность мм² 112064 141769 175238  
Давление выравнивания / 
стыкования  

бар 56 71 88  

Высота наплыва  мм 3,5 4,0 4,0  
Давление нагревания бар 7 9 12  
Время нагревания секунд 474 533 593  
Время переналадки  секунд 19 21 22  
Время создания давления секунд 24 26 28  

S 8 
 

SDR 17 

Время остывания  минут 53 62 67  

 
Наружный диаметр трубы 800 900 1000 1200 

Толщина стенки мм 58,8 66,1   
Свариваемая поверхность мм² 136910 173156   
Давление выравнивания / 
стыкования  

бар 69 87   

Высота наплыва  мм 4,0 4,0   
Давление нагревания бар 9 12   
Время нагревания секунд 588 661   
Время переналадки  секунд 22 24   
Время создания давления секунд 29 33   

S 6,3 
 

SDR 13,6 

Время остывания  минут 67 74   



Сварка встык труб из полипропилена с нагревательным элементом 
Таблица сварки/ориентировочные значения согласно DVS 2207/11 
Температура нагревательного элемента 210 °C ±10 °C 

 1 2 3 4 5 

Номинальная 
толщина 
стенки 

Выравнивание 
высота наплыва на 
нагревательном элементе в 
конце времени выравнивания 
(выравнивание при давлении 
0,10 Н/мм²) 

Нагревание 
 (нагревание при 
давлении ≈ 
0,01 Н/мм²) 

Переналадка Стыкование 
время, прошедшее 
до создания полного 
давления 

Остывание 
время остывания при 
давлении стыкования  
(p = 0,10 Н/мм² 
       ± 0,01) 

мм мм  
(минимальные значения) секунд секунд 

(максимальное время) секунд 
минут  
(минимальные 
значения) 

до   4,5 0,5 до 135 5 6 6 
4,5 – 7,0 0,5 135 – 175 5 – 6 6 – 7 6 – 12 

7,0 – 12,0 1,0 175 – 245 6 – 7 7 – 11 12 – 20 
12,0 – 19,0 1,0 245 – 330 7 – 9 11 – 17 20 – 30 
19,0 – 26,0 1,5 330 – 400 9 – 11 17 – 22 30 – 40 
26,0 – 37,0 2,0 400 – 485 11 – 14 22 – 32 40 – 55 
37,0 – 50,0 2,5 485 – 560 14 – 17 32 – 43 55 – 70 



Сварка встык труб из полипропилена с нагревательным элементом 
Таблица значений времени и давления согласно DVS 2207/11 

Наружный диаметр трубы 800 900 1000 1200 

Толщина стенки мм 19,6 22,0 24,5 29,4 

Свариваемая поверхность мм² 48050 60679 75079 108113 

Давление выравнивания / 
стыкования  

бар 16 20 25 36 

Высота наплыва  мм 1,5 1,5 1,5 2,0 

Давление нагревания бар 2 2 3 4 

Время нагревания секунд 336 360 385 426 

Время переналадки  секунд 9 10 11 12 

Время создания давления секунд 17 19 21 26 

S20 
 

SDR 41 
 

PN 2,5 

Время остывания  минут 30 32 36 45 

 
Наружный диаметр трубы 800 900 1000 1200 

Толщина стенки мм 24,5 27,6 30,6 36,7 

Свариваемая поверхность мм² 59686 75639 93185 134116 

Давление выравнивания / 
стыкования  

бар 20 25 31 45 

Высота наплыва  мм 1,5 2,0 2,0 2,0 

Давление нагревания бар 2 3 3 4 

Время нагревания секунд 385 412 436 483 

Время переналадки  секунд 10 11 12 14 

Время создания давления секунд 20 22 26 32 

S 16 
 

SDR 33 
 

PN 3,2 

Время остывания  минут 39 40 45 55 

 
Наружный диаметр трубы 800 900 1000 1200 

Толщина стенки мм 30,6 34,4 38,2 45,9 

Свариваемая поверхность мм² 73960 93540 115417 166410 

Давление выравнивания / 
стыкования  

бар 25 31 39 56 

Высота наплыва  мм 2,0 2,0 2,5 2,5 

Давление нагревания бар 3 3 4 6 

Время нагревания секунд 436 465 492 536 

Время переналадки  секунд 12 13 14 15 

Время создания давления секунд 27 31 32 40 

S 12,5 
 

SDR 26 
 

PN 4 

Время остывания  минут 45 51 55 63 

 
Наружный диаметр трубы 800 900 1000 1200 

Толщина стенки мм 45,3 51,0  – 
Свариваемая поверхность мм² 107398 136019  – 
Давление выравнивания / 
стыкования  

бар 36 45  – 

Высота наплыва  мм 2,5 2,5  – 
Давление нагревания бар 4 5  – 
Время нагревания секунд 533 565  – 
Время переналадки  секунд 15 17  – 
Время создания давления секунд 40 43  – 

S 8,3 
 

SDR 17,6 
 

PN 6 

Время остывания  минут 63 70  – 

 


