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1. Общие сведения
Трубы из полиэтилена спиральнонавитые с полой стенкой замкнутого профиля «СПИРОКОР» внутренним 

диаметром от 300 мм до 2400 мм изготовляются на Рубежанском трубном заводе методом спиральной намотки 
профиля со сваркой смежных витков расплавом между собой согласно ТУ У В.2.7-25.2-32926466-006:2011«Труби 
з поліетилену спіральнонавиті з полою стінкою замкнутого профілю «СПИРОКОР». 

Трубы «СПИРОКОР» безнапорные, предназначены для строительства и ремонта подземных трубопроводов 
различного назначения, которые прокладываются непосредственно в грунте с температурой эксплуатации от 
минус 400С до плюс 400С.

Трубы «СПИРОКОР» могут применяться для:
- строительства водоотведения, канализации объектов коммунального хозяйства, промышленная канализация.
- бестраншейного ремонта (санация) трубопроводов методом протяжки «труба в трубу».
- изготовления колодцев различных конструкций и предназначения.
- изготовления резервуаров различного предназначения (канализационные емкости для социальных, частных и 
прочих объектов; горизонтальные пожарные резервуары и т.д.).
- водопропускных сооружений, тоннелей под дорогами, дамбами, проходы под проезжей частью.
- защиты кабелей связи.
- специальных проектов, основанных на свойствах труб «СПИРОКОР».

2. Основные параметры и характеристики труб «СПІРОКОР»
2.1. Характеристики материала
Для изготовления спиральнонавитых труб «СПИРОКОР» используется светостабилизированые трубные марки 

полиэтилена ПЭ 80, ПЭ 100.
Спиральнонавитые трубы СПІРОКОР имеют высокую стойкость к гидроабразивному износу, (рис.1) что об-

уславливает целесообразность их применения для транспортировки жидкостей с содержанием твердых частиц. 
При применении труб СПІРОКОР в сетях самотечной ливневой канализации с высоким содержанием твердых ча-
стиц износ будет составлять менее 0,5 мм на весь 50-летний эксплуатационный период и им можно пренебречь.

d
і
 - внутренний диаметр

d
е
 - внешний диаметр

Рисунок 1. Конструкция спиральнонавитой трубы с полой стенкой замкнутого профиля из полиэтилена.
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Таблица 1.  Наименование показателей, их значения и методы контролирования физико-механических характе-
ристик труб.

Название показателя Значения показателей Метод контроля

Внешний вид поверхности согласно   4.2.1 ТУ* согласно 8.2 ТУ*

Геометрические размеры согласно с таблицами 1-3 ТУ* согласно  8.3 ТУ*

Плотность, кг/м3, не менее
ПЭ 63 ПЭ 80 ПЭ 100

согласно  8.3 ТУ*
940 930 945

Индекс расплава при 190 0С, г/10 
мин. (5 кгс), не менее, 

0,2–1,4 0,2–1,4 0,2–1,4
согласно приложению Д  ДСТУ 

Б В 2.7-151:2008

Предел текучести при 
растяжении,  МПа, не менее

19,0 16,7 21,0
согласно з   8.4 ТУ*, ГОСТ 

11262

Относительное удлинение при 
разрыве %, 

350 согласно  8.4 ТУ*, ГОСТ 11262

 Изменение длины труб после 
прогрева, %, не более

3 согласно   8.5 ТУ*,  ГОСТ 27078

 Разница показателей текучести 
расплава сырья и материала 
трубы, г/10 мин., не более

0,3 согласно  8.6 ТУ*, ГОСТ 11645

 Кольцевая жорсткость кН/м2, не 
менее
    для труб серии SN2
    для труб серии SN4
    для труб серии SN8

2,0
4,0
8,0

согласно  8.7 ТУ*, ГОСТ 11262

Короткосрочныйкоэфициенткре
пкости сварного соединения при 
испытании на растяжение, не 
менее

0,5 согласно  8.8 ТУ*

*ТУ У В.2.7-25.2-32926466-006:2011«Труби з поліетиленуспіральнонавиті з полою стінкою 
замкнутого профілю «СПІРОКОР»

Допускается применение вторичного сырья тех же марок, образующегося при производстве спиральновитых 
труб, а также при производстве напорных труб из полиэтилена по ДСТУ Б В.2.7-151:2008 «Трубы полиэтиленовые 
для подачи холодной воды Технические условия» и ДСТУ Б В. 2.7-73-98 «Трубы полиэтиленовые для подачи горю-
чих газов. Технические условия».

Спиральнонавитые трубы «СПИРОКОР» имеют высокую стойкость к гидроабразивному износу, что обуславли-
вает целесообразность их применения для транспортировки жидкостей с содержанием твердых частиц. При при-
менении труб «СПИРОКОР» в сетях самотечной ливневой канализации с высоким содержанием твердых частиц 
износ будет составлять менее 0,5 мм на весь 50-летний эксплуатационный период и им можно пренебречь.
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2.2.	Т рубы «СПИРОКОР»
Трубы имеют гладкие наружную и внутреннюю поверхности профиля. Допускаются незначительные продоль-

ные полосы и волнистость, не выводящие размеры профиля за пределы допускаемых отклонений. Цвет труб 
черный, по требованию заказчика может быть изменен и зависит от дополнительных добавок.

Внешние диаметры d
е
, внутренние диаметры d

і
, предел отклонения среднего внешнего и внутреннего диаме-

тров, параметры профиля стеки: высота e
1
, ширина e

2
, толщина e

3
 труб кольцевой жесткости SN 2 должны отве-

чать таблице 2, кольцевой жесткости SN 4 должны отвечать таблице 3, труб кольцевой жесткости SN 8 – должны 
отвечать таблице 4.

Технология производства спиральновитых труб «СПИРОКОР» исключает их овализацию в процессе изготовле-
ния. Появления овальности объясняется деформацией труб при их неправильной перевозке и неправильном хра-
нении.

Конструкция и размеры труб «СПИРОКОР», изготовляемых по ТУ У В.2.7-25.2-32926466-006:2011 «Труби з 
поліетилену спіральнонавиті з полою стінкою замкнутого профілю «СПІРОКОР» должны соответствовать параме-
трам, указанным на рисунках 1, 2 и в таблицах  2, 3, 4 данного технического руководства.

Трубы «СПИРОКОР» изготовляются длиной 3,0±0,1м и 12,0 ± 0,1 м. По согласованию с потребителем допуска-
ется изготовление и поставка труб другой длины и другими предельными отклонениями труб. Также по согласо-
ванию с потребителем трубы изготовляются в двух исполнениях:

- винтовыми выступами – внутренними на одном конце и наружными на другом конце (рис.4) – для свинчи-
вания при сборке труб между собой с последующей герметизацией места соединения мастикой, герметиком, 
экструдированием полиэтилена. Высота витка по центру участка нарезки должна составлять от 2/3 до 3/4 высоты 
профиля.

- с гадкими с обеих сторон трубы концами – под. соединение с помощью экструдированной сварки либо ленты 
с закладными электроспиралями или термоусадочной муфты (рис. 3).

е
1
 – высота профиля; е2–ширина профиля; 

е
3
– толщина стенки профиля

Рисунок 2. Фрагмент стенки трубы СПІРОКОР из сваренных встык полых профилей

D
1
 - внутренний диаметр

L
1 

- длина наружной резьбы
L

2
 - длина внутренней резьбы

1, 3 - торцы трубы
2 - тело трубы

Рис. 3. Труба под соединение путем свинчивания с последующим уплотнением

D
1
 - внутренний диаметр

L
1
- длина наружной резьбы 

L
2
 - длина внутренней резьбы

h - высота среза витка профиля под резьбу
1 – наружная резьба

2 – тело трубы
3 – внутренняя резьба

Рисунок 4. Труба под соединение путем свинчивания с последующим уплотнением
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Таблица 2 - Основные параметры и размеры труб кольцевой жесткости SN 2
В миллиметрах

Внутренний 
диаметр d

і

Внешний 
диаметр d

е

Параметры профиля стенки Длина резь-
бы

Высота e
1

Ширина e
2

Толщина e
3

d
іm

Предел 
откло-
нения

d
em

Предел 
откло-
нения

e
1m

Предел 
откло-
нения

e
2m

Предел 
откло-
нения

e
3m

Предел 
откло-
нения

L
1

L
2

400 -8 430,0 - 8 15,0 -4 22,0 -1,2 2,0 -0,4 50 55

500 -10 538,0 -10 19,0 -4 25,0 -1,2 2,2 -0,4 60 65

600 -12 650,0 -12 25,0 -5 33,0 -1,8 2,7 -0,6 65 70

700 -13 762,0 -13 31,0 -6 41,0 -2,5 3,0 -0,8 85 90

800 -15 878,0 -15 39,0 -6,5 49,0 -3,2 3,5 -0,9 125 130

900 -15 988,0 -15 44,0 -7,5 55,0 -3,5 4,5 -1,0 140 145

1000 -15 1088,0 -15 44,0 -7,5 55,0 -3,5 4,5 -1,0 160 165

1100 -15 1200,0 -15 50,0 -7,5 63,0 -4,5 4,5 -1,4 170 175

1200 -15 1300,0 -15 50,0 -7,5 63,0 -4,5 4,5 -1,4 180 185

1300 -15 1400,0 -15 50,0 -7,5 63,0 -4,5 4,5 -1,4 195 200

1400 -15 1524,0 -15 62,0 -7,5 62,0 -5,0 6,0 -1,5 210 215

1500 -17 1624,0 -17 62,0 -7,5 62,0 -5,0 6,0 -1,5 210 215

1600 -17 1724,0 -17 62,0 -7,5 62,0 -5,0 6,0 -1,5 210 215

1800 -17 1950,0 -17 75,0 -7,5 75,0 -5,0 6,5 -1,7 220 225

2000 -18 2170,0 -18 85,0 -8,0 85,0 -6,0 7,5 -2,0 250 255

2200 -19 2370,0 -19 85,0 -8,0 85,0 -6,0 7,5 -2,0 250 255

2400 -20 2590,0 -20 95,0 -8,0 95,0 -6,0 8,5 -2,2 280 285
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Таблица 3 - Основные параметры и размеры труб кольцевой жесткости SN 4
В  миллиметрах

Внутренний 
диаметр d

і

Внешний 
диаметр d

е

Параметры профиля стенки Длина резь-
бы

Высота e
1

Ширина e
2

Толщина e
3

d
іm

Предел 
откло-
нения

d
em

Предел 
откло-
нения

e
1m

Предел 
откло-
нения

e
2m

Предел 
откло-
нения

e
3m

Предел 
откло-
нения

L
1

L
2

300 -8 330,0 -8 15,0 -4 22,0 -1,2 2,0 - 0,4 50 55

400 -8 438,0 -8 19,0 -4 25,0 -1,2 2,2 - 0,4 60 65

500 -10 550,0 -10 25,0 -5 33,0 -1,8 2,7 - 0,6 65 70

600 -12 662,0 -12 31,0 -6 41,0 -2,5 3,0 - 0,8 85 90

700 -13 778,0 -13 39,0 -6,5 49,0 -3,2 3,5 - 0,9 125 130

800 -15 888,0 -15 44,0 -7,5 55,0 -3,5 4,5 - 1,0 140 145

900 -15 1000,0 -15 50,0 -7,5 63,0 -4,5 4,5 -1,4 160 165

1000 -15 1100,0 -15 50,0 -7,5 63,0 -4,5 5,0 -1,4 180 185

1100 -15 1224,0 -15 62,0 -7,5 62,0 -5,0 6,0 -1,5 190 195

1200 -15 1324,0 -15 62,0 -7,5 62,0 -5,0 6,0 -1,5 195 200

1300 -15 1450,0 -15 75,0 -7,5 75,0 -5,0 6,5 -1,7 200 205

1400 -15 1550,0 -15 75,0 -7,5 75,0 -5,0 6,5 -1,7 210 215

1500 -17 1670,0 -17 85,0 -8,0 85,0 -6,0 6,5 -1,9 220 215

1600 -17 1770,0 -17 85,0 -8,0 85,0 -6,0 7,5 -2,0 220 215

1800 -17 1990,0 -17 95,0 -8,0 95,0 -6,0 8,5 -2,2 230 225

2000 -18 2210,0 -18 105,0 -9,0 105,0 -9,0 9,0 -2,3 240 235

2200 -19 2430,0 -19 115,0 -10,0 115,0 -10,0 10,0 -2,5 250 245

2400 -20 2650,0 -20 125,0 -11,0 125,0 -11,0 11,5 -2,7 270 265
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Таблица 4 - Основные параметры и размеры труб кольцевой жесткости SN 8
В  миллиметрах

Внутренний 
диаметр d

і

Внешний 
диаметр d

е

Параметры профиля стенки Длина резь-
бы

Высота e
1

Ширина e
2

Толщина e
3

d
іm

Предел 
откло-
нения

d
em

Предел 
откло-
нения

e
1m

Предел 
откло-
нения

e
2m

Предел 
откло-
нения

e
3m

Предел 
откло-
нения

L
1

L
2

300 -8 338,0 -8 19,0 -4 25,0 -1,2 2,2 -0,4 75 80

400 -8 450,0 -8 25,0 -4 33,0 -1,2 2,7 -0,4 85 90

500 -10 562,0 -10 31,0 -5 41,0 -1,8 3,4 -0,6 105 110

600 -12 678,0 -12 39,0 -6 49,0 -2,5 3,5 -0,8 125 130

700 -13 788,0 -13 44,0 -6,5 55,0 -3,2 4,5 -0,9 140 145

800 -15 900,0 -15 50,0 -7,5 63,0 -3,5 5,2 -1,0 160 165

900 -15 1024,0 -15 62,0 -7,5 62,0 -4,5 6,0 -1,4 170 175

1000 -15 1124,0 -15 62,0 -7,5 62,0 -4,5 6,0 -1,4 195 200

1100 -15 1250,0 -15 75,0 -7,5 75,0 -5,0 6,5 -1,5 200 205

1200 -15 1350,0 -15 75,0 -7,5 75,0 -5,0 6,5 -1,5 210 215

1300 -15 1470,0 -15 85,0 -7,5 85,0 -5,0 7,5 -1,6 210 215

1400 -15 1590,0 -15 95,0 -7,5 95,0 -5,0 8,0 -1,7 215 220

1500 -17 1690,0 -17 95,0 -8,0 95,0 -6,0 9,0 -1,9 225 230

1600 -17 1790,0 -17 95,0 -8,0 95,0 -6,0 9,0 -1,9 225 230

1800 -17 2010,0 -17 105,0 -9,0 105,0 -9,0 9,0 -2,3 235 240

2000 -18 2250,0 -18 125,0 -9,0 125,0 -9,0 10,5 -2,3 245 250

2200 -19 2470,0 -19 135,0 -10,0 135,0 -10,0 12,0 -2,5 265 270

2400 -20 2710,0 -20 155,0 -11,0 155,0 -11,0 13,5 -2,7 295 290
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Таблица 6. Теоретическая масса 1 погонного метра труб «СПИРОКОР»

Внутренний диаметр,  мм
Теоретическая масса 1 погонного метра труб, кг

SN2 SN4 SN8

300 - 7,0 8,4

400 10,1 13,3 14,5

500 15,8 18,3 22,1

600 16,0 25,8 30,3

700 23,6 35,1 44,0

800 29,0 44,0 55,2

900 42,3 67,4 80,3

1000 46,2 75,6 90,1

1100 55,4 105,0 109,0

1200 68,0 120,6 128,5

1300 84,3 125,0 139,6

1400 105,5 135,0 154,2

1500 115,0 157,0 180,2

1600 125,2 172,1 211,8

1800 145,6 240,2 275,3

2000 178,5 282,0 308,2

2200 191,4 344,3 420,3

2400 310,4 395,4 516,9

2.3.	Х имическая стойкость
Полиэтилен стоек к подавляющему большинству химических веществ, в том числе и при повышенной темпе-

ратуре. Информацию по этому вопросу можно найти в документе ISO/TR10358 и в ряде каталогов, издаваемых 
фирмами-изготовителями труб, а также в Таблице 7.
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Вещество Формула Концентрация % Т, °C
Уровень 

стойкости

Уксусная кислота  CH3COOH 10
20 1

60 1

Ацетон CH3-CO-CH3 100
20 2

60 2

Аммиак (водный раствор) NH3 <10
20 1

60 1

Аммиак (газ) NH3 100
20 1

60 1

Аммиак (жидкий) NH3 100
20 1

30 1

Сульфат аммония (NH4)2SO4 насыщ.
20 1

60 1

Сульфид аммония (NH4)2S >10
20 1

60 1

Хлорид бария BaCI2
20 1

60 1

Сульфат бария BaSO4
20 1

60 1

Бензин 100
20 1

60 2

Бензол C6H6 100
20 2

60 3

Карбонат кальция CaCO3
20 1

60 1

Хлорат кальция Ca(CIO3)2
20 1

60 1

Хлорид кальция CaCI2
20 1

60 1

Гидроксид кальция Ca(OH)2
20 1

60 1

Нитрат кальция Ca(NO3)2
20 1

60 1

Сульфат кальция CaSO4
20 1

60 1

Одноокись углерода CO 100
20 1

60 1

Тетрахлорид углерода CCI4 100
20 2

60 3

Каустическая сода NaOH >10
20 1

60 1

Хлор (водный раствор) CI2
20 2

60 3

Циклогексанол С6Н11OH 100
20 1

60 2

Этанол C2H5OH 40
20 1

60 2

Этиленгликоль OHCH2CH2OH 100
20 1

60 1

Хлорид железа FeCI3
20 1

60 1

Сульфат железа Fe2(S04)3
20 1

60 1

Формальдегид HCHO 40
60 1

20 1

Муравьиная кислота HCOOH 50
60 1

20 1

Гептан C7H16 100
60 1

20 1

Таблица 7. Химическая стойкость полиэтилена  используемого для изготовления труб «СПИРОКОР»
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Бромоводородная кислота HBr 10
60 3

20 1

Соляная кислота HCI 10
60 1

20 1

Соляная кислота HCI Насыщ.
60 1

20 1

Фтористоводородная/ плави-
ковая кислота

HF 4
60 1

20 1

Фтористоводородная/ плави-
ковая кислота

HF 60
60 1

20 1

Водород H2 100
60 2

20 1

Сероводород H2S 100
60 1

20 1

Хлорид магния MgCI2
60 1

20 1

Метанол CH3OH 100
60 1

20 1

Минеральное масло 100
60 1

20 1

Азотная кислота HNO3 25
60 2

20 1

Азотная кислота HNO3 50
60 1

20 2

Азотная кислота HNO3 75
60 3

20 3

Ортофосфорная кислота H3PO4 50
60 3

20 1

Хлорид калия KCI
60 1

20 1

Гидроксид калия КОН 10
60 1

20 1

Гидроксид калия КОН >10
60 1

20 1

Перманганат калия КМnО4 20
60 1

20 1

Хлорид натрия NaCI
60 1

20 1

Нитрат натрия NaNO3
60 1

20 1

Нитрит натрия NaNO2
60 1

20 1

Ортофосфат натрия Na3PO4
60 1

20 1

Сульфит натрия Na2SO3
60 1

20 1

Сульфат натрия Na2SO4
20 1

60 1

Серная кислота H2SO4 10
20 1

60 1

Серная кислота H2SO4 50
20 1

60 1

Серная кислота H2SO4 98
20 1

60 3

Триэтаноламин N(CH2CH2OH)3 >10
20 1

60 2

Хлорид цинка ZnCI2
20 1

60 1

Обозначения: 1 = устойчив;  2 = ограниченно устойчив;  3 = не устойчив
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2.4.	 Износостойкость
Сопротивление истиранию и эрозионная стойкость материала трубы, как с точки зрения механизмов воздей-

ствия абразива, так и положительной оценки экспериментальных результатов, является важным параметром при 
проектировании и долговременной эксплуатации трубопроводов, перемещающих жидкости с большим содержа-
нием абразивных частиц. 

Полиэтилен при прочих равных условиях демонстрирует более высокое сопротивление истиранию по сравне-
нию с другими материалами (Рис. 5), что было практически доказано во время испытаний, проведенных Институ-
том пластических масс в г. Дармштадте (Германия), а также подтверждено примерами работающих(действующих) 
трубопроводов, транспортирующих абразивные жидкие среды на горно-обоготительных комбинатах Украины.

Результаты теста по определению времени, необходимого для уноса определенного количества материала с 
внутренней стенки при одинаковых параметрах потока жидкости (вода/ песков соотношении 85%/15%, скорость 
10 м/сек.)для труб из разных материалов представлены ниже и не требуют комментариев:

Рисунок 5. Износоустойчивость различных материалов, применяемых в строительстве канализационных систем
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2.5. Тепловые расширения
Коэффициент линейного расширения для ПЭ обычно находится в пределах (1,7÷2)10-4 1/°С. Расширение может 

являться существенным фактором, влияющим на условия прокладки, так как допущенные во время монтажа и за-
сыпки ошибки могут привести к дополнительной нагрузке и деформации трубы или смещению и разгерметизации 
трубных соединений. Таким образом, при прокладке и обратной засыпке трубопроводов необходимо постоянно 
учитывать эффект теплового расширения. Однако надо отметить, что труба СПІРОКОР, как правило, имеет более 
низкий показатель линейного расширения по сравнению с обычной напорной полиэтиленовой трубой.

С целью проверки поведения профилированной трубы при температурном расширении она была подвергнута 
нескольким лабораторным испытаниям. Образцы выдерживались при температуре от -10°С до +70°С, и их длина 
сравнивалась с показателями, полученными при температуре окружающей среды на обычной напорной полиэти-
леновой трубе той же длины, того же диаметра и из того же материала. Показатель теплового расширения образца 
из трубы СПІРОКОР был на 50% ниже аналогичного показателя обычной напорной полиэтиленовой трубы. 

3. Маркировка
Маркировку наносят на поверхность вдоль оси трубы методом цветной печати и/или в виде ярлыка, защищенно-

го полимерной пленкой, который наклеен на внутреннюю поверхность трубы. 
Условное обозначение труб состоит из слова «труба», торгового названия «СПІРОКОР», сокращенного названия 

материала (ПЕ), значения кольцевой жесткости SN, номинального внутреннего диаметра DN/ID, указания техни-
ческих условий изготовления трубы, номер партии,дату изготовления (число, месяц, две последние цифры года).

Пример условных об означений труб:
Труба СПІРОКОРизполиэтилена ПЭ100, со значеним кольцевойжесткостиSN8, с номинальнымвнутреннимдиа-

метром 1200 мм, без резьбы: Труба  СПІРОКОР ПЕ 100 SN8 1200 ТУ У В.2.7-25.2-32926466-06:2012
Труба СПІРОКОРизполиэтилена ПЭ80, со значеним кольцевойжесткостиSN4, с номинальнымвнутреннимдиаме-

тром 500 мм, подготовленными резьбами: 
Труба СПІРОКОР ПЕ 80 SN4 500 Р ТУ У В.2.7-25.2-32926466-006:2012.

4. ПРОЕКТИРОВАНИЕ
4.1 Общие сведения
Трубопровод в каждом конкретном случае рассчитывается в соответствии с представленными заказчиком тех-

ническими требованиями и условиями эксплуатации. Необходимая кольцевая жёсткость является важнейшим 
критерием для определения возможности применения трубы. Условия укладки, контроль уплотнения и обсыпки 
трубопровода, предписанные на основании статических расчётов, должны точно соблюдаться при реализации 
проекта. Статические расчёты должны учитывать следующие факторы:

•	 Глубина укладки труб
•	 Транспортные и прочие локальные нагрузки
•	 Уровень грунтовых вод
•	 Характеристики грунта
Гидравлические характеристики коллекторов определяются их наибольшей пропускной способностью при за-

данном уклоне и площади живого сечения потока. В бытовых и производственно-бытовых сетях необходимо обе-
спечивать некоторый резерв живого сечения трубопровода. Через свободную верхнюю часть сечения труб осу-
ществляется вентиляция разветвленной водоотводящей сети.

Прочностной расчет рекомендуется выполнять в соответствии с европейским стандартом ATVA 127, который 
наиболее полно учитывает условия прокладки трубопровода. Технические специалисты Группы ПОЛИПЛАСТИК 
предоставляют прочностной расчет трубопроводов СПІРОКОР для проектных условий прокладки, выполненный в 
программе «EasyPipe», согласно опросному листу, представленному в Приложении 1.

4.2 Расчет гидравлических параметров
Минимальные допустимые диаметры и уклоны труб, а также минимальные допустимые скорости потока необхо-

димо принимать в соответствии с требованиями СНиП 2.04.03-85 «Канализация. Наружные сети и сооружения» и 
ДСТУ-Н Б В 2.5.-40«Проектування та монтаж мережводопостачання та каналізації з пластикових труб» в зависимо-
сти от степени наполнения и крупности  взвешенных веществ, содержащихся в сточных водах.

Гидравлический расчет круглых трубопроводов заключается в определении диаметра d(м), наполнения h/d (в 
долях диаметра), скорости течения потока v (м/с), гидравлического уклона i при заданном расходе q (м3/с).

Основной гидравлической характеристикой потока является гидравлический радиус R = w/X  где: w (м2) – пло-
щадь живого сечения потока, Х (м) – длина смоченного периметра трубы в плоскости, перпендикулярной вектору 
скорости.

Для удобства проведения гидравлического расчета для различных значений наполнений в трубах в интервале 
от h/d = 0,1 до h/d = 1 подсчитаны значения гидравлических параметров. Результаты расчетов представлены в 
таблице 9.
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Таблица 9. Расчетные значения гидравлических параметров труб.

Наполнение в 
долях диаметра 

(h/d)

Площадь живого 
сечения в долях 
квадрата диаме-

тра (w/d2)

Смоченный пе-
риметр в долях 

диаметра 
(χ/d)

Гидравлический 
радиус в долях 

диаметра 
(R/d)

0,1 0,0409 0,6441 0,0625

0,2 0,1118 0,9271 0,1206

0,3 0,1982 1,1597 0,1709

0,4 0,2934 1,3697 0,2142

0,5 0,3927 1,5708 0,2500

0,6 0,4921 1,7723 0,2776

0,7 0,5872 1,9825 0,2962

0,8 0,6736 2,2143 0,3042

0,9 0,7445 2,4983 0,2980

1 0,7854 3,1416 0,2500

4.3. Значения минимально допустимых уклонов в зависимости от диаметра трубопровода.
Минимально допустимые параметры, обеспечивающие в трубах самоочищающие скорости, необходимо под-

бирать, исходя из опыта эксплуатации водоотводящих сетей. 
Минимальный уклон трубопроводов любого назначения должен обеспечивать самоочищающую скорость по-

тока в отношении расчетнойчастицы песка шарообразной формы размером 500 мк и плотностью p = 2500 кг/м3. 
При больших диаметрах трубопроводов наименьший уклон i min определяют по формуле:

i min= ai/d
где: d – диаметр трубопровода в мм;
ai – коэффициент.
Значения d и ai представлены в Таблице 10:

Таблица 10. Рекомендуемые значения коэффициента ai для определения минимального уклона

Значения
d,мм

800 1000 1200 1400 1500 1600 1800 2000 2200 2400

Значения
ai

0,72 0,96 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,4 1,4 1,4

4.4 Рекомендуемые наполнения в самотечных трубопроводах
Частичное наполнение самотечных трубопроводов обеспечивает удаление из них газов, а также пропуск неуч-

тенных возможных дополнительных расходов сточных вод.   Оптимальные наполнения в трубах различных диаме-
тров представлены в  Таблице 11.

Таблица 11. Значения рекомендуемых наполнений труб бытовой канализации

d, мм 800-2400

Наполнение
h/d

0,75-0,8

Для водостоков и низкоконцентрированныхпромстоков рекомендуется более полное заполнение трубопрово-
дов, так как максимальные расчетные расходы воды происходят через значительные интервалы времени. Реко-
мендации по заполнению представлены в Таблице 12.
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Таблица 12. Значения рекомендуемых наполнений для водостоков и низкоконцентрированных промстоков.

d, мм 800-2400

Наполнение
h/d

≤1

4.5. Определение скорости потока сточных вод
Значения скоростей принимают в зависимости от условий канализования. При минимальных уклонах, имеющих 

место в большинстве случаев на практике, принимают минимально допустимые скорости, при которых происхо-
дит удовлетворительная работа водоотводящих сетей. Эти минимально допустимые скорости зависят от транс-
портирующей способности потока и определяются условиями осаждения механических примесей на лоток трубы. 
Значения рекомендуемой  самоочищающей скорости указаны в Таблице 13.

Таблица 13. Зависимость минимальной скорости потока от диаметра трубы

d, мм 800-2400

v
min

, м/с 1,15

4.6 Формулы для гидравлического расчета безнапорной водоотводящей сети
Гидравлический расчет водоотводящих сетей выполняют c помощью формул равномерного установившегося дви-
жения жидкости в самотечном безнапорном потоке.

Вычисления проводятся с использованием формулы расхода:

q = wv
где:
q – расход стоков (м3/с);
w – площадь живого сечения потока (м2);
v – средняя скорость потока (м/с);
и формулы Дарси для определения гидравлического уклона

где: i – уклон трубы, принимается численно равным гидравлическому уклону свободной поверхности воды при 
равномерном установившемся движении потока;
R – гидравлический радиус (м);
g – ускорение свободного падения (м/с2);
    п – коэффициент гидравлического трения пластмассовых труб.
Экспериментальные гидравлические исследования, выполненные в России, показали, что коэффициент гидрав-
лического трения пластмассовых труб при небольших наполнениях (h/d ≤ 0,3) подчиняется закону гидравлически 
гладких труб. При значениях наполнений более h/d>0,3 сопротивление может несколько возрастать из-за возмож-
ности возникновения локальной турбулентности вблизи внутренней поверхности пластмассовых труб. Для учета 
воздействия неровностей внутренней поверхности на гидравлическое сопротивление рекомендуется использо-
вать безразмерный поправочный параметр k, зависящий от наполнения трубопровода h/d, представленный в Та-
блице 14.

Таблица 14. Значение безразмерного поправочного коэффициента k

Наполнение 
h/d

0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1

k 1,00 1,00 1,00 1,07 1,13 1,19 1,24 1,25 1,25 1,25

Коэффициент гидравлического трения пластмассовых труб при самотечном движении потока жидкости опре-
деляют, используя значения параметра k, представленные в таблице 14, по формуле:

где:
   г – коэффициент гидравлического трения гидравлически гладких труб.
Способ вычисления коэффициента    г зависит от режима работы трубопровода и характера движения в нем жид-
кости, которые описываются числом Рейнольдса (Re).

где v – средняя скорость потока (м/с);
R – гидравлический радиус (м);
v – значение кинематической вязкости жидкости, при температуре 20С  v = 1,03*10–6 м2/с.
Для расчета коэффициента    г существует несколько разных методик. При наших условиях коэффициент    г реко-
медуется определять по формуле Блазиуса:

У

У

У

У

У
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5. МОНТАЖ ТРУБОПРОВОДОВ
5.1. Прокладка трубопроводов
Работы по прокладке трубопроводов из труб «СПИРОКОР» следует производить  с учетом общих требований  

СНиП и в соответствие с проектами  водоотводящей сети, организации строительства и производства работ. 
Предприятия, производящие строительство, должны иметь соответствующие на право производства работ по 
прокладке трубопроводов канализации (водостоков). Прокладка водоотводящих сетей должна осуществляться с 
учетом требований СНиП з.05.04-85.

Монтаж трубопроводов из труб «СПИРОКОР» должен призводиться при температуре наружного воздуха не ниже 
минус 10оС. При более низкой температуре монтаж может быть разрешен только при наличии специальных техно-
логических решений, согласованных с заводом-изготовителем.

Примечание.
Технология производства спиральнонавитых труб «СПИРОКОР» исключает их овализацию в процессе изготовле-
ния. Появление овальности объясняется деформацией труб при их неправильном хранении и перевозке.

5.2. Земляные работы
Разработку траншей и работы по устройству оснований для прокладки трубопроводов водоотведения из труб 

«СПИРОКОР» следует производить с учетом требований СНиП 3.02.01-87 «Земляные сооружения, основания и 
фундаменты». Глубина и ширина по верху выемок принимаются в соответствии с проектом. Ширина траншеи по 
дну берется из расчета: наружный диаметр труб + 0,5 м (при Д< 1000 мм) или +1,0 м (при Д > 1000 мм).

Для обеспечения условий для производства качественной сборки соединений труб «СПИРОКОР» между собой в 
траншее должны разрабатываться приямки, симметричные относительно стыков, с размерами (глубина х ширина 
х длина) – 0,5 х (Дн + 1,0) х 1,0 м.

Для укладки трубопроводов  из труб «СПИРОКОР» должна производиться специальная подготовка дна траншеи 
с обеспечением проектного уклона согласно проекту:

- при естественном основании ровной срезкой грунта с профилированием на угол (по проекту);
- при искусственном основании – насыпкой грунта (песка, гравия, щебенки) с утрамбовкой слоями толщиной 

100…150 мм до проектной степени уплотнения, бетонированием (монолитным, сборным).
Засыпка траншеи вручную или экскаватором-планировщиком должна включать:
- подсыпку песка под трубу и выше (до  горизонтального диаметра) с уплотнение до степени не ниже 0,92;
- укладку такого же грунта в приямки вокруг соединения с уплотнением не ниже степени 0,92;
- засыпку пазух траншеи до верха труб с уплотнением до степени не ниже 0,9;
- насыпку защитного слоя над трубой «СПИРОКОР» толщиной 0,25…0,3 м без уплотнения с тщательным раз-

равниванием;
- присыпку труб «СПИРОКОР» на высоту 0,8±0,1 м с разравниванием по всей ширине траншеи. 
После завершения гидравлических испытаний трубопровода из труб «СПИРОКОР» следует производить оконча-

тельную засыпку траншеи местным грунтом, не содержащем твердых включений крупнее 200 мм (щебня, камней, 
кирпичей и пр.), экскаватором–планировщиком или бульдозером по уплотненному присыпанному слою грунта с 
уплотнением до степени по проекту.

В процессе засыпки трубопровода и уплотнения грунта не обходимо непрерывно контролировать (это обяза-
тельный к исполнению специальный технологический процесс) изменение поперечного сечения трубопровода пу-
тем измерения вертикального диаметра труб «СПИРОКОР». Следует организовать уплотнительные работы таким 
образом, чтобы свести к минимуму монтажное укорочение вертикального диаметра труб.

Примечание.
В отдельных случаях, путем соответствующего уплотнения грунта в пазухах траншеи, целесообразно добиваться 
того, чтобы вертикальный диаметр труб увеличивался.

5.3. Сборочные работы
Сборочные работы по прокладке трубопроводов водоотведения из труб «СПИРОКОР» должны производиться 

рабочими, прошедшими специальное обучение и получившими право на их выполнение.
Перед укладкой следует проверять выборочным измерением размеры концов труб «СПИРОКОР» на пригод-

ность к соединению между собой с помощью экструзионнй сварки, бандажа или винтовых выступов илипроваркой 
стыка изнутри.

Сборку трубопровода из труб СПИРОКОР можно производить непосредственно на дне траншеи, над траншеей 
и на бровке траншеи (на расстоянии 1…1,5 м от траншеи). 

Соединять трубы «СПИРОКОР» между собой возможно следующими способами:
- соединение с использованием экструзионной сварки ручным экструдером (рисунок 6);
- соединение с использованием бандажа из термоусаживаемой муфты (рисунок 7);
- скручивание на винтовых выступах, с герметизацией стыка экструзионной  сваркой (рисунок 8). 
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1,5 – трубы
2 – стенки труб 
3, 4  – наружный и внутренний сварные швыая резьба

Рисунок 6. Соединение труб «СПИРОКОР» экструзионной сваркой.

1,5 – трубы
2 – муфта

3 – стык труб
4 – стенки труб

6 - монтажный штифт

Рисунок 7. Соединение труб СПІРОКОР с использованием
термоусаживаемой муфты.

1,5 – трубы
2 – электроспирали
3 – лента
4 – стык труб
6, 9 – стенки труб
7 - монтажный штифт
8 – сварочные швы.

Рисунок 8. Соединение труб СПІРОКОР с использованием полиэтиленовой 
ленты с закладными электроспиралями.

1, 5 – трубы
2 – внутренний и наружный сварные швы

3 – наружная резьба
4 – внутренняя резьба

Рисунок 8. Соединение труб СПІРОКОР на резьбе, с герметизацией стыка 
экструзионной сваркой.
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Сборка труб «СПИРОКОР» между собой с использованием экструзионной сварки ручным экструдером, бандажа 
из термоусаживаемой манжеты должна производиться с использованием механизированного оборудования.

Перед укладкой труб «СПИРОКОР» следует в обязательном порядке проверить устойчивость и целостность сте-
нок траншеи, при наличии крепежа тщательно проверить все его элементы. Дно траншеи должно быть подготовле-
но согласно проекта. Перед самой укладкой труб «СПИРОКОР» необходимо убедиться в отсутствии на дне траншеи 
камней, кирпича и других твердых предметов. 

Отдельные трубы или трубные плети из труб СПІРОКОР следует опускат в траншею плавно и без рывков спосо-
бами, исключающих удары  их о твердые предметы, стенки и дно, вручную либо посредством соответствующих по 
их массе грузоподъемных механизмов.

5.4. Сопряжение труб с колодцами
Сопряжение отдельных участков рубопроводов водоотведения из труб «СПИРОКОР» должно производиться по-

средством смотровых канализационных колодцев, при этом длина сопрягаемых участков не должна превышать 
требований, установленных в СНиП 2.04.03-85 «Канализация». Наружные сети и сооружения», п.4.14. (Таблица 15).

Таблица 15. Допустимые расстояния между смотровыми колодцами на водоотводящих трубопроводах из труб 
«СПИРОКОР».

Диаметр, мм 1200-1400 1500-2000 2200-2400

Расстояния, м 150 200 250

Обустройство прохода самотечных водоотводящих трубопроводов из труб  «СПИРОКОР» через стенки смотро-
вых колодцев зависит от формы колодцев в плане (круглые или прямоугольные), вида материала (железобетон-
ные, кирпичные, либо полимерные) и способа сопряжения трубопроводов соседних участков (по основаниям либо 
с перепадом сопрягаемых в колодце труб). Проход труб «СПИРОКОР» должен обустраиваться в полном соответ-
ствии с проектом.

Между стенками и трубами «СПИРОКОР» в проходе необходимо устанавливать уплотнительные кольца с целью 
обеспечения водонепроницаемости.

Примечания:
а) Непосредственное бетонирование труб СПИРОКОР в стенке колодца не обеспечивает требуемой водоне-

проницаемости в виду слабой адгезии цементного раствора к полиэтилену, из которого изготовлены трубы;
б) внутренний диаметр уплотнительных колец следует принимать равным 0,8-0,85 от наружного диаметра 

труб СПИРОКОР (см. таблицы 2-4), а сечение колец – 20-35 мм. Располагать резиновые кольца следует на кон-
цах труб.
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1 – основание
2 – заделка бетонным раствором в случае сборных колодцев
3 – уплотнительное кольцо
4 – труба СПІРОКОР
5 – выступающая часть трубы «СПИРОКОР» (~10-15 см)
6 – зазор между трубой «СПИРОКОР» и лотком (~5-10 см)
7 – берма
8 – цементный лоток

D
1
 – внутренний диаметр трубы «СПИРОКОР»

D
2
 – наружный диаметр трубы «СПИРОКОР»

D
кл

 – внутренний диаметр колодца

Рисунок 9. Ввод трубопровода из труб «СПИРОКОР» в смотровой канализаци-
онный (водосточный) колодец с заделкой в его стенке.

1 – основание
2 – заделка бетонным раствором в случае сборных колодцев

3 – уплотнительные кольца
4 – труба «СПИРОКОР»

5 – выступающая часть трубы «СПИРОКОР» (~10-15 см)
6 – зазор между трубой «СПИРОКОР» и лотком (~5-10 см)

7 – берма
8 – цементный лоток

D
1
 – внутренний диаметр трубы «СПИРОКОР»

D
2
 – наружный диаметр трубы «СПИРОКОР»

D
3
 – наружный диаметрзаделк

D
кл

 – внутренний диаметр колодца
L – величина выступа заделки

Рисунок 10. Ввод трубопровода из труб «СПИРОКОР» в смотровой кана-
лизационный (водосточный) колодец с выступающей за пределы колодца 

заделкой.

1 – основание
2 – заделка бетонным раствором в случае сборных колодцев
3 – уплотнительное кольцо
4 – труба «СПИРОКОР»
5 – цементная часть лотка
6 – берма
7 – дно колодца
8 – цементно-песчаный раствор

D
1
 – внутренний диаметр трубы «СПИРОКОР»

D
2
 – наружный диаметр трубы «СПИРОКОР»

D
кл

 – внутренний диаметр колодца
a – расстояние выступающей в колодец части верха трубы (10-15 см)
b – расстояние до середины срезанной части трубы до стенки колодца (20-50 см)

Рисунок 11. Ввод трубопровода из труб «СПИРОКОР» в смотровой канализаци-
онный (водосточный) колодец с заделкой в стене и лотком» труба «СПИРОКОР» 

– цементный раствор»

При расположении труб «СПИРОКОР» в стенке колодца на конец трубы следует надевать одно либо два резино-
вых кольца в зависимости от уровня грунтовых вод. При низком уровне грунтовых вод на конец трубы достаточна 
установка одного кольца. Его следует располагать таким образом, чтобы оно попадало в стенку колодца (рис. 9). 
При высоком уровне грунтовых вод следует использовать два уплотнительных кольца, их следует «замоноличи-
вать» за пределами стенки колодца частично либо полностью вместе с концами труб «СПИРОКОР» (рис. 10).

При равенстве диаметров входящего в колодец и выходящего из него трубопроводов (например, при вводе во 
внутриквартальный или водосточный колодец одного либо двух канализационных выпусков) допускается обустра-
ивать лотки путем пропуска трубы «СПИРОКОР» через колодец с последующим  удалением ее верхней части до 
уровня горизонтального диаметра (рис. 11).

Лотки в колодцах (рис. 9 и 10), а также вертикальную часть лотка и бермы (рис. 9) следует набивать цементным 
раствором.
Ввод трубопровода из трубы «СПИРОКОР» в смотровой канализационный или водосточный колодец следует осу-
ществлять с использование следующих технологических процессов:



Т
Е

Х
Н

И
Ч

Е
С

К
О

Е
 О

П
И

С
А

Н
И

Е
 П

Р
О

Д
У

К
Ц

И
И

БЕЗНАПОРНАЯ И ЛИВНЕВАЯ КАНАЛИЗАЦИЯ

21

СПИРОКОР

- надевание уплотнительных колец на конец трубы «СПИРОКОР» в соответствии с рис 9-11;
- введение трубы  «СПИРОКОР» в проем стенки колодца так, чтобы было  выдержано расстояние, указанное на 

рис. 9-11, между торцом трубы и стенкой;
- обустройство опалубки вокруг проема с трубой  «СПИРОКОР», с учетом  размеров труб и стенок колодце  (рис. 

9-11);
- закладка цементно-песчаного раствора (бетонирование проема с трубой  «СПИРОКОР» в опалубку. Отверстие 

в трубе  «СПИРОКОР» должно быть закрыто);
- разборка опалубки после  набирания требуемой прочности бетонной заделкой;
- набивка цементно-песчаного лотка в колодце с устройством берм с учетом его разветвленности (все трубы  

«СПИРОКОР», входящие в колодец и выходящие из колодца, должны быть герметично пропущены  сквозь стенки, 
не зависимо от того, из какого материала изготовлен колодец).
При использовании схемы, согласно которой частью лотка является нижняя половина трубы  «СПИРОКОР» (рис. 
11), необходимо своевременно вырезать по шаблону верхнюю половину трубы.

6. Испытания
Испытания самотечных канализационных трубопроводов «СПИРОКОР» должны проводиться в соответствии 

с проектом и с обязательным учетом основных требований упомянутых в СНиП2.04.03-85 «Канализация. На-
ружные сети исооружения», СНиП2.05.04-85 «Наружные сети и сооружения водоснабжения и канализации» и 
ДСТУ-Н Б В.2.5-40:2009 «Проектування та монтаж мереж водопостачання та каналізації з пластикових труб».

Перед проведением испытаний на герметичность должна быть выполнена обсыпка и частичная засыпка трубы. 
Стыковые соединения труб, места соединения труб «СПИРОКОР» с колодцами остаются свободными, не засыпан-
ными.

Гидравлические испытания самотечных канализационных сетей выполняют после завершения гидроизоляци-
онных работ в колодцах в два этапа: без колодцев (предварительное) и совместно с колодцами (окончательное). 
Гидравлические испытания сваренных трубопроводов начинают не ранее, чем через 24 ч. после выполнения по-
следнего соединения. 

Все отверстия исследуемого трубопровода,вместе с присоединительными каналами,должны быть на период 
испытаний герметичнозакрыты и предохранены упором от давленияводы. При применении на трассе тройников 
иотводов, а также длинных присоединительныхканалов,муфтовые соединения должны бытьвременно предохра-
нены от разъединения в периодиспытаний под давлением.

Во время испытаний уровень грунтовой воды необходимо снизить, как минимум, на 0,5 м ниже дна траншеи. За-
глушки на период испытаний исследуемого участка трубопровода должны быть оснащены штуцерами с клапанами 
для возможности:

- подвода воды,
- отвода воды из канала после испытаний,
- удаления воздуха,
- присоединения измерительного устройства.
Воду для канализационного трубопровода, подлежащего испытаниям, необходимо подводить из открытого ре-

зервуара гравитационным способом. Ни при каких обстоятельствах нельзя производить непосредственное присо-
единение подводящего канала к каналу, подающему воду под давлением. Наполнение канала проводится медлен-
но из колодца снизу канала. После наполнения трубопровода водой и получения в верхнем колодце уровня зеркала 
воды на 0,5 м выше верхней грани подводящего отверстия, необходимо прекратить подачу воды и так оставить 
полностью наполненный отрезок трубопровода на 1 час с целью удаления воздуха и стабилизации уровня воды в 
колодцах. Удаление воздуха из канала происходит через самую высокую точку.

Время наполнения отрезка трубопровода не должно быть меньше 1 часа для спокойного наполнения и удаления 
воздуха из трубопровода. Трубы «СПИРОКОР» испытываются на давление 5,0 м водяного столба. Пробное давле-
ние может быть меньше, если это вытекает из условия углубления трубопровода, а также промежуточных колодцев 
на трассе канала. Время проведения испытаний должно составлять:

- 30 минут для отрезка канала до 50 м,
- 60 минут для отрезка канала больше 50 м.
Система водостоков считается выдержавшей испытание, если по истечении 20 мин. после ее наполнения при 

наружном осмотре трубоповодов не обнаружено течи или других дефектов и уровень воды в стояках не понизился.
Трубопроводы ливневой канализации также подлежат предварительному и приемочному испытанию на герме-

тичность в соответствии с требованиями настоящего подраздела, если это предусмотрено проектом. В случае 
негерметичности соединенияего необходимо заменить и повторить испытание. После проверки соединений на 
герметичность они засыпаются песком с соответствующей трамбовкой.

Допускается проведение предварительное и окончательное испытание самотечных канализационных сетей из 
труб большого диаметра пневматическим способом.

7. Сдача и премка в эксплуатацию
Сдача в эксплуатацию трубопроводов из труб «СПИРОКОР», законченных строительством должна осущест-

вляться в соответствии с проектом, с учетом требований СНиП2.04.03-85 «Канализация». Наружные сети и со-
оружения».

Данные правила, изданные еще в конце 80-х годов, в основном относятся к строительству канализационных 
сетей из «традиционных» материалов: керамических, чугунных, бетонных и железобетонных труб. Предметное 
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упоминание о трубах из термопластиков дано приблизительно. По этой причине ряд положений вышеупомяну-
тых нормативных документов при строительстве и приемке канализации из пластиковых труб не применяется или 
отсутствуют соответствующие требования. На период выхода новых нормативных документов, учитывающих ус-
ловия строительства канализации из пластиковых труб, приемка работ должна проводиться в соответствии с по-
ложениями ДСТУ-Н Б В.2.5-40:2009 «Проектування та монтаж мережводопостачання та каналізації з пластикових 
труб» и настоящего технического руководства.

8. Транспортирование, складирование и хранение
Трубы «СПТИРОКОР» допускается транспортировать любым видом транспорта в соответствии с правилами 

перевозки грузов и требованиями погрузки и крепления грузив, действующем на данном виде транспорта. Транс-
портирование труб «СПИРОКОР» следует производить с учетом их массы (табл. 6), а также с максимальным ис-
пользованием вместимости транспортных средств.

Транспортирование и погрузо-разгрузочные работы с трубами «СПИРОКОР» должны производиться при темпе-
ратуре не ниже минус 300С. Сбрасывание труб «СПИРОКОР» с транспортных средств не допускается, ни при каких 
обстоятельствах.

Трубы «СПИРОКОР» следует хранить в неотапливаемых складских помещениях или на складских площадках под 
навесом, исключая вероятность их механических повреждений. При хранении в отапливаемых складах их следует 
располагать не ближе одного метра от отопительных приборов. Трубы «СПИРОКОР» должны быть защищены от 
воздействия прямых солнечных лучей. Допускается временное (не более трех месяцев с момента изготовления) 
хранение труб без защиты от УФ излученияприоткрытом складировании на территории предприятия-изготовителя 
или на строительных площадках.

Хранение труб «СПИРОКОР» должно производиться на ровных площадках на прокладки. Для предотвращения 
самопроизвольного раскатывания около труб «СПИРОКОР» следует устанавливать боковые опоры. При хранении 
труб СПІРОКОР высота штабеля должна быть:

- для труб класса жесткости SN2 и SN4 не более 1 ряда;
- труб класса жесткости SN8: диаметром от 1200 до 1500 мм – не более 2-х рядов; диаметром от 1600 до 2400 

мм – не более 1 ряда.
Трубы «СПИРОКОР» следует оберегать от ударов и механических загрузок, а их поверхность – от нанесения глу-

боких (более 1-2 мм) царапин. При перевозке трубы «СПИРОКОР» не обходимо укладывать на ровную поверхность 
транспортных средств, предохраняя от острых металлических улов и ребер платформы.

Разгрузку труб «СПИРОКОР» следует производить с использованием мягких полотенец или строп.

Литетатура
ТУ У В.2.7-25.2-32926466-006:2011«Труби з поліетиленуспіральнонавиті з полою стінкою замкнутого профілю 

«СПІРОКОР».
ДСТУ Б В.2.7-73-98 Будівельніматеріали. Труби поліетиленові для подачі горючих газів. Технічніумови.
ДСТУ Б В.2.7-151:2008 Труби поліетиленові для подачіхолодної води. Технічніумови.
ДСТУ Б В.2.5-32:2007 Труби безнапірні з поліпропілену, поліетилену, не пластифікованогополівінілхлориду та 

фасоннівироби до них для зовнішніхмережканалізаціїбудинків і споруд та кабельноїканалізації.
ГОСТ 16338-85 Полиэтилен низкого давления. Технические условия.
СНиП 2.04.03-85 Канализация  Наружные сети и сооружения.
СНиП 3.05.04-85 Наружные сети и сооружения водоснабжения канализации.
ДСТУ-Н Б В.2..5-40:2009 Проектування та монтаж мережводопостачання та каналізації з пластикових труб.
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Приложение 1. Опросный лист для расчета согласно ATV 127.

Труба
КОРСИС/СПІРОКОР КОРСИС ПРО КОРСИС АРМ ПЕРФОКОР

Напорная 
(вода/газ)

DN/SDR

Транспортная  
нагрузка

SLW60 (600 кН)

SLW30 (300 кН)

LKW12 (120 кН)

Отсутствует

Поверхностная нагрузка p0= кН/м2 на поверхности участка

Внутреннее кратковрем давление pi= бар

Внутреннее долговременное давление бар

Прочие нагрузки

Окружающий 
грунт (E3)

Засыпка
(E1)

Зона про-
кладки (E2)

G1 - несвязанные грунты

G2 - слабосвязанные грунты

G3 - связанные смешанные грунты

G4 - связанные грунты

Степень уплотнения

Глубина засыпки до верха трубы

Грунтовые воды Макс. высота над дном трубы

Мин. Высота под дном трубы

Грунт под трубой Как окружающий грунт

Очень твердый, каменистый

Неспособный выдерживать нагрузку

Н
аг

р
уз

ки
Гр

ун
т

Насыпь

Траншея
Угол наклона 0

Ширина на уровне верха трубы M

Тип основания

Окружающий грунт

Песчаная или песчано-галечная подушка

Бетонное основание

Угол  опирания основания Указать угол α=

Крепление стенок котлованов 
и траншей

нет

с использованием профилей для крепления стенок

с использованием легкого шпунта

с использованием деревянных досок (только при засыпке)

с использованием шпунтовых стенок

с использованием инвентарных щитов

Выемка креплений

Постепенно при зысыпке

Одним движением при засыпке

Постепенно только в зоне прокладки

С
п

о
со

б
 у

кл
ад

ки

Заполнил
Ф.И.О.

Организация

Контактная информация



24

БЕЗНАПОРНАЯ И ЛИВНЕВАЯ КАНАЛИЗАЦИЯ

Т
Е

Х
Н

И
Ч

Е
С

К
О

Е
 О

П
И

С
А

Н
И

Е
 П

Р
О

Д
У

К
Ц

И
И

СПИРОКОР


